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• Emballage etanche, utilisation dudit emballage pour le 
conditionnement d'un produit et conditionnement ainsi 
obtenu. 

5 Ob jet <ie 1' invention 

1/ invention se rapporte aux emballages etanches . 

Elle concerne plus particulierement des emballages 
etanches, specialement congus pour realiser des 
conditionnement hermetiques, capables de resister a de 
10 hautes pressions et a des variations importantes de 
temperature . 

Arriere-plan technologique 

Pour permettre le transport dans des conditions de 

securite, de petites quantites de matieres dangereuses, 

15 notamment par avion, on utilise des emballages soumis a des 

exigences tres severes. 

Une des applications est le transport de fioles 
contenant des " specimens de diagnostic c'est a dire des 
echantillons preleves par exemple sur l'homme ou 1' animal. 

20 D'autres applications consistent dans le transport de 

petites quantites de matieres d'une dangerosite determinee, 
par exemple des produits chimiques pouvant etre agressifs. 

Dans le cas des " specimens de diagnostic n , 
1' association internationale pour le transport aerien 

25 connue sous la denomination anglo-saxonne « International 
Air Transport Association » (en abrege : « I.A.T.A. ») , a 
edicte la regie ou instruction d' emballage connue sous la 
denomination anglo-saxonne " Packaging Instruction 650- 
diagnostic specimens " . Cette regie exige que les 

30 echantillons soient contenus dans des " receptacles 
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primaires " etanches et que ces derniers soient contenus 
dans des " receptacles secondaires " etanches. 

1/ invention se rapporte en particulier a ces 
" receptacles secondaires " . 

5 La regie citee ci-avant, impose que le " receptacle 

secondaire ,f resiste sans fuite a une difference de 
pression entre l'interieur et l'exterieur , en fait une 
surpression interne de 0,95 bar et ce dans la plage de 
temperature de -40 °C j usque +55 °C. 

10 De plus le " receptacle secondaire " doit renfermer 

une matiere absorbante (sauf si le "specimen" est solide) . 

Le but est d' eviter toute contamination par des 
produits qui s' echapperaient dans des circonstances 
exceptionnelles telles que la depressurisation d'une soute 
15 d' avion ou un accident. 

Tres generalement, le " receptacle secondaire " est 
constitue actuellement de deux enveloppes disposees l'une 
dans 1' autre , l'une assurant essentiellement 1' etancheite, 
1' autre la resistance a la surpression interne. 

20 Le dispositif de fermeture constitue une difficulty 

generalement rencontree dans la conception des 
« receptacles secondaires » . 

Dans le document US-6 012 844 , on propose un emballage 
etanche, comprenant, d'une part, une enveloppe pourvue 

25 d'une ouverture et, d' autre part, une bande autocollante 
que l'on rabat au-dessus de 1' ouverture et scelle sur la 
paroi de 1' enveloppe pour fermer 1' emballage. Un emballage 
de ce genre ne permet generalement pas de respecter les 
conditions de securite enoncees dans la regie precitee du 

30 transport aerien. En particulier, la fermeture de 

1' enveloppe au moyen de la bande autocollante ne garantit 
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pas la resistance du conditionnement aux pressions et aux 
temperatures imposees par ladite regie, 

Buts de 1' invention. 

L' invention a pour objectif de fournir un emballage 
5 nouveau et original, repondant a des exigences severes, en 
particulier a la regie denommee plus haut " Packaging 
Instruction 650-diagnostic specimens " imposee au transport 
aerien. 

Un autre objectif de 1' invention est de fournir un 
10 emballage capable de respecter les exigences severes 
enoncees ci-dessus, qui soit d'un cout peu eleve . 

Un objectif supplementaire de 1' invention est de 
fournir un emballage de ce type, dont la manipulation soit 
facile, particulierement sa fermeture. 

15 L' invention a specialement pour objectif un emballage 

qui soit conforme aux prescription imposees au " receptacle 
secondaire " dont il a ete question plus haut et qui puisse 
des lors constituer un tel " receptacle secondaire " . 

Principaux elements caractearisticjues de 1' invention. 

20- -L-' invention- concerne ^ des - lor s un emballage etanche 

comprenant, d'une part, une enveloppe hermetique souple, 
dont une paroi est percee d'une fente et, d' autre part, 
une bande autocollante pour obturer la fente de 
1' enveloppe, ledit emballage se caracterisant en ce que la 

25 bande autocollante comprend deux faces paralleles 

autocollantes, dont l'une est entierement recouverte d'un 
film protecteur amovible et dont 1' autre comprend une 
premiere zone qui est solidarisee a la paroi susdite de 
1' enveloppe, le long d'une levre de ladite fente et une 

30 seconde zone qui s'etend devant la fente et au-dela d'une 
seconde levre de la fente, ladite seconde zone de la bande 
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autocollante etant recouverte d'un film protecteur 
amovible . 

Dans 1' installation selon 1' invention, 1'enveloppe 
doit etre souple et elle doit etre en une matiere capable 
5 de resister aux conditions auxquelles elle est destinee. 
Elle est generalement formee de deux ou plusieurs feuilles 
en matiere plastique, soudees a leur peripherie. Selon 
1' usage auquel elle est destinee, 1'enveloppe peut etre 
opaque ou translucide. 

10 Dans le cas d'un emballage destine au transport aerien, 

1'enveloppe doit notamment respecter la regie denommee plus 
haut " Packaging Instruction 650-diagnostic specimens 
Nonobstant les conditions qui precedent, le profil, les 
dimensions et la matiere de 1'enveloppe ne sont pas 

15 critiques pour la definition de 1' invention. En pratique, 

1'enveloppe est habituellement realisee en une ou* plusieurs 
feuilles en polymere de synthese. Des polymeres de synthese 
utilisables dans le cadre de 1' invention comprennent les 
polymeres vinyliques halogenes (particulierement les 

20 polymeres vinyliques chlores, notamment le polychlorure de 
vinyle et le polychlorure de vinylidene) , les polyolefines 
(particulierement les homopolymeres et les copolymeres de 
1' ethylene, du propylene et du butylene) et les polyamides . 
Les polyamides orientes (OPA) sont specialement recommandes 

25 dans le cas d'emballages destines au transport aerien. Pour 
cette application de 1' emballage selon 1' invention, on 
utilise avantageusement des feuilles en polyamide oriente, 
stratifiees d'une couche de polyethylene, cette derniere 
etant de preference situee a l'interieur de 1'enveloppe. 

30 La fente est destinee a donner acces a l'interieur de 

1'enveloppe, pour y introduire un produit defini. Son 
profil et sa position sur la parol de 1'enveloppe ne sont 
pas critiques pour la definition de 1' invention. 
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Dans une forme de realisation preferee de l'emballage selon 
1' invention, la fente est sensiblement rectiligne et elle 
est avantageusement situee a proximite d'une arete de 
1'enveloppe. Dans cette forme de realisation preferee de 
5 1' invention, on recommande que ladite arete de 1'enveloppe 
soit sensiblement rectiligne et sensiblement parallele a la 
fente . 

La bande autocollante est normalement une feuille 
souple, dont les deux faces sont autocollantes . 

10 Une de ces deux faces est recouverte d'un film protecteur. 
Ce film protecteur a pour f onction d' isoler ladite face du 
milieu exterieur et de preserver ainsi son caractere 
- autocollant . Le film protecteur est congu pour pouvoir etre 
enleve par arrachement, sans ' alterer le caractere 

15 autocollant de ladite face. 

1/ autre face de la bande autocollante est subdivisee en 
deux zones contigues, designees respectivement « premiere 
zone » et « seconde zone » dans la suite du present 
memoire . Ladite premiere zone est solidarisee a la parol de 

20 l'enveloppe, le long d'une levre de ladite fente. Tout 

moyen approprie peut etre utilise pour solidariser ladite 
premiere ' zone a la parol de 1' enveldppe . IT peut par 
exemple comprendre une soudure, un collage, un agrafage ou 
une corabinaison de ces moyens de fixation. Le collage est 

25 prefere. Ladite seconde zone prolonge la premiere zone et 
s'etend devant la fente, devant la seconde levre de la 
fente et au dela de celle-ci. Elle est recouverte d'un film 
protecteur. Celui-ci a la meme f onction que le film 
protecteur qui recouvre 1' autre face de la bande 

30 autocollante et dont il a ete question plus haut. 

Comme expose plus haut, la bande autocollante est 
normalement une feuille souple, dont les deux faces sont 
autocollantes. Toute bande autocollante possedant les 
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proprieties enoncees plus haut convient dans le cadre de 
1' invention. Des bandes autocollantes convenant bien 
comprennent une feuille en polymer e olefinique, recouverte 
d'une colle a base de caoutchouc. 1/ expression « polymere 
5 olefinique » designe indif f eremment les homopolymeres et 
les copolymeres olefiniques. Les homopolymeres et les 
copolymeres de 1' ethylene, du propylene et du butylene 
conviennent generalement bien. 

Pour utiliser l'emballage selon 1' invention, on 
10 introduit dans l'enveloppe, a travers la fente, un objet ou 
un produit a enfermer dans l'enveloppe. On enleve les films 
protecteurs de la bande autocollante, on scelle la seconde 
zone precitee, denudee, de la bande autocollante sur la 
parol de l'enveloppe et on replie l'enveloppe sur elle- 
15 meme, de maniere a replier sur elle meme 1' autre face, 
denudee, de la bande autocollante. 

Dans une forme de realisation particuliere de 
l'emballage selon 1' invention, l'enveloppe s'etend au-dela 
de la seconde levre precitee de la fente, sur une distance 

20 au moins egale a celle de la seconde zone susdite de la 

bande autocollante. Dans une variante avantageuse de cette 
forme de realisation de 1' invention, la longueur de la 
seconde zone susdite de la bande autocollante est au moins 
egale (de preference superieure) a la longueur de la 

25 premiere zone precitee de la bande autocollante. Toutes 
autres choses etant egales par ailleurs, cette forme de 
realisation particuliere de l'emballage selon 1' invention 
et sa variante avantageuse facilitent 1' obturation de 
l'enveloppe et renforce 1' hermeticite de l'emballage et sa 

30 resistance aux sollicitations mecaniques. 

Dans une autre forme de realisation particuliere de 
l'emballage selon 1' invention, l'enveloppe est divisee en 
plusieurs poches distinctes, communiquant avec la fente. 
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Cette forme de realisation particuliere de 1' invention 
permet d' isoler plusieurs produits ou objets distincts dans 
1' embailage selon 1' invention. 

L' embailage selon 1' invention permet de realiser des 


efforts mecaniques importants, specialement a des pressions 
importantes et a des variations iraportantes de la 
temperature. II permet notamment de realiser des 
conditionnements hermetiques qui respectent les normes 
10 edictees par la reglementation sur le transport aerien, 
specialement celles de la regie denommee plus haut 
" Packaging Instruction 650-diagnostic specimens " . 

L' invention concerne des lors egalement un procede 
pour le conditionnement hermetique d'un produit, selon 
15 lequel 


5 conditionnements hermetiques , capables de resister a des. 


on met en oeuvre un embailage conforme a 
1' invention, tel que defini plus haut ; 


on introduit le produit dans l'enveloppe precitee 
de 1' embailage, a travers la fente de celle-ci ; 


20 


on enleve le film protecteur recouvrant la 
seconde zone susdlte de la bande autocoilante " et 


on scelle ladite seconde zone sur la seconde 


levre de la fente et sur la parol de 
l'enveloppe ; 


25 


on enleve le film protecteur de 1' autre face de 


la bande autocoilante 


et 


on replie l'enveloppe sur elle-meme le long de la 
fente, de maniere que la face denudee de la bande 
autocoilante soit repliee sur elle-meme. 


30 


Dans le procede selon 1' invention, le vocable 
« produit » doit etre considere dans une acceptation 
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generale et designe indif f eremment un objet solide 
materiel , une poudre ou un liquide. II peut etre un flacon, 
une ampoule ou une fiole contenant une poudre ou un 
liquide . 

5 Le procede selon 1' invention realise une hermeticite 

optimum du conditionnement . II permet un conditionnement 
conforme a la regie denommee plus haut " Packaging 
Instruction 650-diagnostic specimens II permet plus 
particulierement un conditionnement dont 1' hermeticite est 
conservee, sous une surpression relative au moins egale a 
0,5 bar, generalement au moins egale a 0,9 bar, voire meme 
egale ou superieure a 0,95 bar et sous une temperature de 
-40°C a +55°C. 

L' invention concerne des lors aussi un conditionnement 
hermetique d'un produit dans un emballage a l f interieur 
duquel regne une pression relative d' au moins 0,5 bar et 
une temperature de -40 °C a +55 °C, obtenu au moyen du 
procede selon l f invention, defini ci-dessus. 

Dans le conditionnement hermetique selon 1' invention, 
le vocable « produit » a la definition generale fournie 
plus haut . 

Breve description des figures 

Des particularity et details de 1' invention vont 
apparaitre au cours de la description suivante des figures 
annexees, qui representent une forme de realisation 
particuliere de 1' emballage selon 1' invention et 
1' application, a celle-ci, d'une forme d' execution 
particuliere du procede selon 1' invention. 

La figure 1 represente une vue de face de 
1' emballage ; 
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La figure 2 est une coupe selon le plan II-II de la 
figure 1 ; 

La figure 3 represente schematiquement en coupe 
1' emballage des figure 1 et 2 et son contenu ; 

5 La figure 4 est une vue analogue a la figure 2, 

montrant 1' emballage ferme ; 

La figure 5 est une vue analogue a la figure 4, 
montrant la zone de fermeture de 1' emballage ferme, gonfle 
a la pression d'essai. 

10 La figure 6 represente en coupe la bande autocollante 

servant a la fermeture de 1' emballage des figures 1 a 5. 

Les figures ne sont pas dessinees a l'echelle. 
Generalement, les memes numeros de reference designent 
les memes elements. 

15 Description detaillee de modes de realisation particuliers 

L' emballage represente aux figures comprend une 
enveloppe designee dans son ensemble par la notation de 
reference 30 (Fig. 1, 2 et 3) . L'enveloppe 30 est formee de 
deux feuilles 2 et 6, soudees 1'une a 1' autre a leur 

20 _ peripherie . _ Elle est divisee en_dix po.ches 2.1- _ . . .. _ 

juxtaposees (Fig. 1). On ne sort cependant pas du cadre de 
1' invention en adoptant un nombre de poches superieur ou 
inferieur a dix. 

La feuille avant 2 et la feuille arriere 6 sont des 
25 feuilles minces en matiere plastique . Elles sont soudees a 
chaud dans les zones 3 et 8 entourant les poches 27. Les 
soudures sont representees par des hachures . 

La feuille 2 est percee d' une fente rectiligne 5, qui 
communique avec les poches 27. La fente 5 est destinee a 
30 1' insertion, dans les poches 27, de "receptacles primaires" 
28 (Fig. 3) ou de tout autre objet ou produit et, 
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. eventuellement, d'une matiere absorbante (non representee) 
si ledit receptacle primaire ou objet ou produit est ou 
comprend un liquide. Les feuilles 2 et 6 sont soudees l'une 
a 1' autre par un cordon de soudure rectiligne 31, situe a 
5 proximite de la fente 5 et parallele a celle-ci. Les 
feuilles 2 et 6 se prolongent par ailleurs au-dela du 
cordon de soudure 31 , pour former une zone 4 qui sera 
explicitee plus loin. 

1/ emballage comprend en outre une bande autocollante 

0 10 servant a sa fermeture (Fig. 2) . La bande autocollante 
10 est une feuille souple (20, 13) dont les deux faces sont 
recouvertes d'une couche de colle. La couche de colle 16 
d'une face est recouverte d'un film protecteur 17. La 
couche de colle de 1' autre face de la bande 10 est 

5 subdivisee en deux zones consecutives 12 et 14. Avant la 
fabrication de 1' emballage, les zones 12 et 14 sont 
recouvertes de films protecteurs, respectivement 11 et 15 
(Fig. 6). Lors de la fabrication de 1' emballage, le film 
protecteur 11 est arrache et la zone autocollante 12, ainsi 

0 denudee, est appliquee sous pression et scellee sur la 

levre 9 de la fente 5, qui est la plus eloignee du cordon 
de soudure 31 (Fig. 2) . La zone 14 de la bande autocollante 
10 est normalement plus longue que la zone 12 et elle 
s'etend ainsi au-dessus de la fente 5, de la levre 23 de 

5 celle-ci, du cordon de soudure 31 et de la zone 4 definie 
plus haut. II est souhaitable que, dans cette zone 4, les 
feuilles 2 et 6 soient prolongees sensiblement jusqu'a 
l'extremite de la bande autocollante 10. 

Pour conditionner un ou plusieurs produit s 28 (Fig. 3) 
0 dans 1' emballage, on introduit ceux-ci dans les poches 27 
de la poche 30, a travers la fente 5. On arrache ensuite le 
film protecteur 15 de la zone de colle 14 et on applique et 
colle celle-ci sur les levres 9 et 23 de la fente 5, ainsi • 
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que sur la zone 4 de la feuille 2. On arrache alors le film 
protecteur 17 pour denuder la couche de colle 16, puis on 
replie l'enveloppe 30 et la bande auto co 11 ante 1 0 qui y 
adhere, sur elles-memes, dans le sens de la fleche 19 (Fig. 
5 2), autour de l'axe 18 de la fente rectiligne 5. On obtient 
ainsi la disposition representee a la figure 4. 

La figure 4 represente en coupe la zone de fermeture 
de l'emballage feme sans l'effet de la depressurisation ou 
de la pression de test. La fente 5 est visible, disposee a 

.-s 10 1' angle du pliage. Le scellement est realise en une fois a 

la main pour 1' ensemble des poches 27 de l'enveloppe. 
L'extremite de l'emballage reprend dans 1'ordre : la 
feuille arriere 6, la levre inferieure 9 faisant partie de 
la feuille avant 2, la couche de colle 12 sur la levre 
- 15 inferieure 9, la partie 20 de la bande autocollante 10 qui 
y adhere, les couches de colle 21 et 16, la partie 13 de la 
bande autocollante 10, la levre 23 de la fente 5 et le 
prolongement 4 des feuilles 2 et 6. Vu que la zone 14 de 
couche autocollante est plus longue que la zone 12, 
20 l'extremite 22 de la zone 14 chevauche l'extremite 20 de la 
bande autocollante et est appliquee et collee sur la 

(- - feuille- 2", ~au-dela^ de -ladxte - extremite 20; ~ 

L' application manuelle du rabat lors du pliage, suffit 
pour donner a l'empilage de toutes ces couches, des forces 
25 d' adhesion qui restent efficaces malgre les conditions 

severes de pression et de temperature de la regie I.A.T.A. 

La figure 5 represente en coupe la zone de fermeture 
de l'emballage ferme, gonfle a la pression d'essai. L'essai 
de la forme pref erentielle d' execution de 1' invention 
30 decrite ci-avant dans les conditions de la regie I.A.T.A. a 
ete realise avec succes par un organisme agree par 
1' I.A.T.A. avec mise sous pression d' eau ou de liquide dans 
les poches. 
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Si on s'etait contente de realiser la fermeture au 
raoyen d'un autocollant applique sur la fente, les forces 
s'exergant sur la couche de colle au niveau de la fente 
auraient progressivement arrache cet autocollant. 

5 En effet, cette disposition de 1 1 autocollant conduit a 

1 1 application combinee de forces de deux natures sur la 
colle : 

- un arrachement du a la pression interieure et 
s'exergant a t ravers la fente, normalement a la 

10 surface de I'emballage. 

- un cisaillement du a la reprise des efforts 
interroitipus par la fente. 

La bande autocollante utilisee dans l'emballage selon 
1' invention est accessible dans le commerce. Ce type de 
15 bande autocollante comprend une colle restant plastique et 
dont la viscosite diminue avec la temperature. Elle ne 
peut en general pas supporter des efforts d 1 arrachement 
signif icatif s sans se decoller progressivement. 

20 Dans le procede de fermeture de l'emballage selon 

1' invention, 1 T effort d f arrachement sur la colle est 
supprime et deplace vers le cordon soude 31 qui est en 
mesure de le supporter. 

25 La figure 5 represente la zone de fermeture de 

l'emballage soumis a une pression interieure apres sa 
fermeture . 

Les efforts sont appliques separement sur des zones 
30 distinctes : 
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- Une pression sur la colle suivant la fleche 24 
s'exergant a travers les levres de la fente 5, 
comme sur un bouchon. Aucun autre effort n'est 
transmis a la colle par les levres de la fente. 

5 - Une pression et un cisaillement 25 sur le cordon, de 

soudure 31, qui est capable de les supporter ; 

- Un cisaillement pur transmis d'une feuille a 1 1 autre 
a travers les surfaces 14 et 22 du prolongement 13 
de 1 1 autocollant 10. 

10 Un dimensionnement adequat des surfaces 14 et 22 

permet de resister aux efforts envisages sans fluage de la 
colle. 

Dans l'emballage represents aux figures, les feuilles 
2 et 6 sont avantageusement des feuilles minces combinees 

15 polyamide oriente - polyethylene (OPA/PE) . Les faces en 
polyethylene sont disposees cote interieur des poches 27. 
La bande autocollante double face 10 preferee en fonction 
des exigences de 1' application I.A.T.A. ainsi que de son 
cout est le " Pressure Sensitive Adhesive" (PSA) . Elle 

20 est constitute d'un film de polyethylene (13, 20) enduit 

sur- chaque face d' un colle acrylique -ou, de preference,- a - 
base de caoutchouc. Les recherches effectuees pour proposer 
un emballage repondant aux exigences de 1' I.A.T.A. ont 
conduit a preferer les solutions et les materiaux decrits. 

25 Pour d' autres applications plus severes encore ou moins 
severes ou dans d' autres conditions, par exemple de 
dimensions du contenu, les moyens selon 1' invention sont 
utilisables en choisissant des materiaux moins ou plus 
performants, a des couts inferieurs ou superieurs. 


30 
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RE VEN D I CAT I ON S 

1. Emballage etanche comprenant une enveloppe hermetique 
souple, dont une paroi est percee d'une fente, et une 
bande autocollante pour obturer la fente de 1' enveloppe, 
caracterise en ce que la bande autocollante (10) 
comprend deux faces paralleles autocollantes, dont 1'une 
(16, 21) est entierement recouverte d'un film protecteur 
amovible (17) et dont 1' autre comprend une premiere zone 
(12) qui est solidarisee a la paroi (2) susdite de 
1' enveloppe, le long d'une levre (9) de ladite fente (5) 
et une seconde zone (14) qui s'etend devant la fente et 
au-dela d'une seconde levre (23) de la fente, ladite 
seconde zone de la bande autocollante etant recouverte 
d'un film protecteur amovible (15). 

2. Emballage selon la revendication 1, caracterise en ce 
que l'enveloppe (30) s'etend au-dela (4) de la seconde 
levre (23) precitee de la fente (5), sur une distance au 
moins egale a celle de la seconde zone susdite (14) de 
la bande autocollante (10) . 

3. Emballage selon la revendication 2, caracterise en ce 
que la longueur de la seconde zone susdite (14) de la 
bande autocollante (10) est au moins egale a la longueur 
de la premiere zone precitee (12) de ladite bande 
autocollante . 

25 4. Emballage selon l'une quelconque des revendications 1 a 
3, caracterise en ce que la fente (5) est rectiligne. 

5. Emballage selon la revendication 4, caracterise en ce 
que la fente (5) est disposee a proximite d'une arete 
rectiligne (31) de l'enveloppe (30). 

30 6. Emballage selon l'une quelconque des revendications 1 a 
5, caracterise en ce que l'enveloppe (30) est divisee en 


20 
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plusieurs poches distinctes (27), communiquant avec la 
fente (5) . 

7. Emballage selon l'une quelconque des revendications 1 a 

6, caracterise en ce que 1'enveloppe (30) comprend au 
moins une feuille (2, 6) en polyamide oriente, 
stratifiee d'une couche de polyethylene, ladite couche 
se trouvant a 1'interieur de 1'enveloppe. 

3. Emballage selon l'une quelconque des revendications 1 a 

7, caracterise en ce que la bande autocollante (10) 
comprend une feuille (13, 20) en polymere olefinique de 
synthese, recouverte d'une colle (12, 14, 16, 21) a base 
de caoutchouc. 

J. Procede pour le conditionnement hermetique d'un produit, 
selon lequel 

- on met en oeuvre un emballage conforme a l'une 
quelconque des revendication 1 a 8 ; 

- on introduit le produit (28) dans 1'enveloppe (30), 
a travers la fente (5) de ceile-ci ; 

- on enleve le film protecteur (15) recouvrant la 
seconde zone (14) susdite de la bande 
autocollante (10) et on scelle ladite seconde zone 
sur la seconde levre (23) de la fente et sur la 
paroi (4) de 1'enveloppe ; 

- on enleve le film protecteur (17) de 1' autre face 
25 (16) de la bande autocollante ; et 

- on replie 1'enveloppe sur elle-meme le long de la 
fente, de maniere que la face denudee de la bande 
autocollante soit repliee sur elle-meme. 

10. Conditionnement hermetique d'un produit dans un 
30 emballage a l'interieur duquel regne une pression 

relative d'au moins 0,95 bar et une temperature de -40 
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°C a + 55 °C, ledit emballage etant obtenu au moyen du 
procede selon la revendication 9. 
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